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FER A REPASSER AVEC FONCTION DE DEFROISSAGE VERTICAL 

La presente invention concerne les fers a repasser ayant deux chambres de 
vaporisation de I'eau separees. L'invention se rapporte plus particulierement 
5 aux fers a repasser comportant une premiere chambre de vaporisation utilisee 
pour le repassage courant et une deuxieme chambre de vaporisation utilisee 
pour obtenir un surplus de vapeur lorsque le fer est dans une position 
horizontaie et pour produire un jet de vapeur lorsque le fer est dans une 
position verticale. 

10 II est connu de nombreux documents, et notamment du brevet US 4 091 551, 
des fers a repasser comprenant deux chambres de vaporisation de I'eau la 

■ 

premiere chambre etant utilisee en mode de repassage conventionnel et la 
deuxieme chambre etant utilisee en mode de surplus de vapeur instantane, dit 
sur-vapeur. Dans ce dernier mode, qui est plus particulierement utile pour 
15 defroisser des endroits difflciles d'un tissu a repasser, de I'eau est (njectee, 
generalement au moyen d'une pompe a piston, dans la deuxieme chambre de 
vaporisation ou elle est vaporisee brutalement sous pression avant de 
s'echapper par un circuit de vapeur qui dSbouche sur une sortie de vapeur 
generalement concentree dans une zone plus faible de la semelle. 

20 De tels fers a repasser possedent une deuxieme chambre de vaporisation, de 
type a vaporisation instantanee, qui presente cependant ('inconvenient de ne 
permettre qu'un jet de vapeur de tres courte duree lorsque le fer est utilise en 
position verticale. En effet, le faible volume d'eau injecte par la pompe, en 
general inferieur a 1 ml, est immediatement vaporise, au contact de la chambre 

25 de vaporisation surchauffee, provoquant alors une forte elevation de la 
pression et un jet de vapeur sortant de la semelle durant environ un quart de 
seconde. 

Ainsi, pour obtenir de la vapeur pendant un temps suffisamment important pour 
effectuer un d<§froissage vertical, I'utilisateur est oblige d'actionner 
30 regulierement la pompe a piston de maniere a d'obtenir une succession de jets 
de vapeur de courte duree. Non seulement cette manipulation est fastidieuse 


pour I'utilisateur, mais en plus les cliff events actionnements de la pompe ne 
peuvent etre faits de facon trop rapprochee car la pression dans la chambre de 
vaporisation est tres importante au moment de la vaporisation de I'eau. II 
s'ensuit qu'il est p§nible et difficile d'obtenir, avec de tels fers, un jet de vapeur 
5 se produisant de facon sensiblement continue sur plusieurs secondes lorsque 
le fer est utilise en position verticale. 
L'invention qui suit vise a pallier a ces inconvenients. 

Le but de l'invention est atteint par un fer a repasser comportant une semelle et 
un corps chauffant muni d'un element chauffant, le corps chauffant comprenant 

10 une premiere chambre de vaporisation utilised pour le repassage courant et une 
deuxieme chambre de vaporisation utilisee pour obtenir un surplus de vapeur 
lorsque le fer est en position horizontal ou un jet de vapeur lorsque le fer est en 
position verticale, la deuxieme chambre de vaporisation etant alimentee en 
liquide au moyen d'une pompe manuelle actionnee par I'utilisateur et 6tant 

1 5 associee a un circuit de vapeur se terminant par un jeu d'orifices de vapeur dans 
la semelle, caracterise en ce que la deuxieme chambre de vaporisation 
fonctionne comme un generateur de vapeur de type a Ebullition lorsque le fer est 
tenu verticalement et en ce que, dans cette position verticale du fer, la deuxieme 
chambre de vaporisation presente une forme adaptee pour retenir le liquide 

20 injecte par la pompe avant sa vaporisation. 

Une telle caracteristique permet d'obtenir un fer a repasser produisant, en 
position verticale, un jet de vapeur durant beaucoup plus longtemps que les 
fers de I'art anterieur dans lesquels la deuxieme chambre de vaporisation est 
de type k vaporisation instantanee. 

25 Selon autre caracteristique de l'invention, la deuxieme chambre de vaporisation 
presente une forme telle que sa surface d'echange thermique entre le liquide 
injecte et ses parois est plus faible lorsque le fer est en position verticale que 
lorsque le fer est en position horizontale. 

Cette caracteristique permet d'obtenir un fer dans lequel la vapeur generee par la 
30 deuxieme chambre de vaporisation est produite sur une duree plus importante 
lorsque le fer est tenu verticalement que lorsque le fer repose horizontalement. 


Selon une autre caracteristique ' de I'invention, la deuxieme chambre de 
vaporisation est delimitee par au moins une paroi dont la forme et Pepaisseur 
sont telles que, en fonctionnement, Penergie thermique emmagasinee dans 
cette paroi est plus importante vers I'avant de la semelle que vers Parriere de la 
semelle. 

Une telle caracteristique permet de limiter la quantite d'energie stockee dans 
les parois de la partie basse de la chambre de vaporisation lorsque le fer est 
tenu verticalement, de maniere a obtenir une vaporisation lente dans cette 
position. A Pinverse, une plus grande quantite d'energie est stockee dans les 
parois de la chambre de vaporisation situees vers Pavant du fer, ce qui permet 
d'obtenir une vaporisation plus rapide du liquide injects dans la deuxieme 
chambre de vaporisation lorsque le fer repose horizontalement 

Selon une autre caracteristique de I'invention, Pepaisseur de la paroi inferieure 
de la deuxieme chambre de vaporisation est plus importante vers I'avant de la 
semelle que vers Parriere de la semelle. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, la deuxieme chambre 1 de 
vaporisation comporte une paroi laterale proche de Ferment chauffant qui est 
au moins localement isolee du corps chauffant par une lame d'air. 

Une telle caracteristique permet de require la conduction thermique entre la 
paroi laterale de la deuxieme chambre de vaporisation et Pelement chauffant de 
maniere a abaisser la temperature de cette paroi. 

Selon encore une autre caracteristique de ['invention, la deuxieme chambre de 
vaporisation est delimitee par des parois laterales reliees a des parois inferieure 
et superieure disposers parallelement a la semelle, la paroi laterale la plus 
proche de Pavant du fer comportant une ouverture reliant la deuxieme chambre 
de vaporisation au circuit de vapeur. 

Une telle caracteristique permet d'eviter que le liquide injecte dans la deuxieme 
chambre de vaporisation ne s'ecoule en dehors cette chambre avant sa 
vaporisation. 

Selon encore une autre caracteristique de I'invention, Pouverture de la paroi 
laterale comporte une section de passage calibree pour freiner le flux de vapeur 
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sortant cle la deuxieme chambre de vaporisation. 

Selon encore une autre caracteristique de Pinvention, Pouverture comporte un 
element rapporte en materiau plastique ou en caoutchouc qui determine la 
section de passage. 

5 Selon encore une autre caracteristique de invention, Pelement rapporte 
comporte une partie cylindrique s'etendant vers Pinterieur de la chambre de 
vaporisation. 

Selon d'autres modes particuliers de realisation, Ie fer a repasser selon 
Pinvention peut comprendre Tune ou plusieurs des combinaisons prises 
10 isolement ou selon toutes les combinaisons techniquement possibles : 

- la temperature des parois de la deuxieme chambre de vaporisation est 
inferieurea 150°C ; 

- Ie volume de la deuxieme chambre de vaporisation correspond a plusieurs 
fois Ie volume de liquide injecte par la pompe a chaque sollicitation de 

15 Putilisateur ; 

- la deuxieme chambre de vaporisation comporte une paroi inferieure, disposee 
parallelement a la semelle, comportant des elements en saillie augmentant la 
surface d'echange avec Ie liquide injecte dans la chambre lorsque Ie fer 
repose horizontalement sur sa semelle ; 

20 - Ie volume de la deuxieme chambre de vaporisation est de I'ordre de 5 ml et Ie 
volume de liquide injecte par la pompe a chaque sollicitation est de Pordre de 
1 ml. 

On comprendra mieux les buts, aspects et avantages de la presente invention, 
d'apres la description donnee ci-apres d'un mode particulier de realisation de 
25 Pinvention presents a titre d'exemple non limitatif, en se referant aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue eclatee en perspective d l un ensemble de semelle de 
fer selon un mode particulier de realisation de Pinvention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective agrandie du corps chauffant de la 
30 semelle du fer de la figure 1 ; 


- la figure 3 est une vue de dessus du corps chauffant de la figure 2 illustrant 
Tinjection d'eau dans la deuxieme chambre de vaporisation lorsque le fer est 
tenu verticalement ; 

- la figure 4 est une vue similaire a la figure 2 d'un second mode realisation 
du corps chauffant de la semelle du fer selon I'invention; 

- la figure 5 est une vue de dessus du corps chauffant de la figure 4 illustrant 
Tinjection d'eau dans la deuxieme chambre de vaporisation lorsque le fer est 
tenu verticalement . 

Seuls les elements necessaires a la comprehension de h'nvention ont 6te 
represents. Pour faciliter la lecture des dessins les memes elements portent 
les memes references d'une figure a I'autre. 

Dans un premier mode de realisation de I'invention, le fer a repasser a vapeur, 
de forme pointue a I'avant, comporte un ensemble de semelles visible a la 
figure 1. Cet ensemble situe classiquement au dessous du reservoir d'eau du 
fer a repasser comporte une semelle 1 , un corps chauffant 2, une plaque de 
fermeture 3 et une autre plaque de fermeture 4. 

La semelle est en tole emboutie pour avoir les bords 100 releves, Id face 
inferieure sensiblement plane etant la fabe de repassage. J - 

Le corps chauffant 2, comprenant un element resistif 201 cintre en fer a cheval, 
s'adapte de facon connue a la face interne 101 de la semelle 1 pour lul etre 
mecanicjuement et thermiquement lie. Un bossage 202 est prevu pour recevoir 
un thermostat de regulation de la temperature de la semelle 1 et un autre 
bossage 203 est prevu pour recevoir le thermostat de regulation d'un clapet 
anti-goutte. 

Conformement a la figure 2, le corps chauffant 2 comporte dans sa partie 
superieure une premiere chambre de vaporisation 210 de grandes dimensions 
et fermee par la plaque de fermeture 3. La chambre de vaporisation 210 est de 
type a vaporisation instantanee. L'eau du reservoir arrive goutte a goutte dans 
cette chambre 210 par I'orifice 301 de la plaque 3, se vaporise brutalement, et 
la vapeur, distribute par des canaux 21 1 , traverse le corps 2 pour en sortir sur 
le tissu repasse par les trous correspondants 1 03 de la semelle 1 . 
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Le chambre de vaporisation 210 recevant de I'eau goutte a goutte produit la 
vapeur pour un repassage normal et classique et son fonctionnement est 
connu. 

Plus particulierement selon I'invention, le corps chauffant 2 comporte aussi, a 
5 I'avant de sa partie superieure, une deuxieme chambre de vaporisation 220 
entouree par le circuit de vapeur prec^demment decrit et fermee par la plaque 
4. Cette chambre de vaporisation 220 est delimitee par la plaque 4, une paroi 
inferieure 221 parallele a la semelle et des parois laterales 222. La chambre de 
vaporisation 220 est situ£e sensiblement a mi-distance entre la pointe avant et 
10 le bord arrfere de la semelle 1 et est lateralement distante d'une des, branches 
de I'element resistif 201 en fer a chevai de sorte qu'en fonctionnement la 
temperature de la chambre vaporisation 220 soit inferieure a 150°C et 
preferentiellement de I'ordre de 130°C. 

Conformement aux figures 2 et 3, la paroi inferieure 221 de la chambre de 
15 vaporisation 220 comporte des plots 221a en relief de section carree 
augmentant la surface d'echange de la paroi inferieure 221. De manfere 
preferentielle, le volume de la chambre de vaporisation 220 est sup^rieur a 
2 ml et avantageusement de I'ordre de 5 ml. 

La chambre de vaporisation 220 est reliee a un circuit de vapeur 223 par 
20 Tintermediaire d'une unique ouverture 224 reaiisee au niveau de la paroi 
laterale 222 la plus proche de la pointe avant de la semelle 1, Cette ouverture 
224 est reaiisee sur un element d'ajutage 225 qui est rapports sur la paroi 
laterale 222 et qui est preferentiellement realise en materiau plastique ou en 
caoutchouc. 

25 Uajutage 225 comporte un tube cylindrique 225a faisant saillie vers I'interieur 
de la chambre de vaporisation 220 et une embase carree 225b s'inserant dans 
une rainure support de la paroi laterale 222. La section de passage de 
I'ajutage 225 est determinee par le diametre interieur du tube cylindrique 225a 
qui est preferentiellement compris entre 1 ,6 et 2 mm. 

30 Le circuit de vapeur 223 est constitu6 de canaux chicanes s'etendant vers 
Pavant de la semelle 1 en longeant la courbure de Pelement resistif 201 en 
forme de fer a chevai. Le circuit de vapeur 223 prdsente une extremite munie 
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de deux trous 223a traversant verticalement le corps 2 et donnant sur une zone 
de Pextremite avant de la semelle 1 munie de trous de sortie de vapeur 104. 

Un orifice 302 est menage dans la plaque 3 et un orifice 401 est menage dans 
la plaque 4, ces orifices permettant rintroduction d'un tube d'arrivee d'eau dans 
5 la chambre de vaporisation 220. De preference, I'eau arrive sous une pression 
due a Taction de Putilisateur sur une pompe. Cette pompe est 
preferentiellement une pompe a piston qui est dimensionnee de maniere a 
injecter 1 ml d'eau dans la deuxieme chambre de vaporisation 220 a chaque 
action sur la pompe. . 

10 Le fonctionnement du fer a repasser va maintenant etre decrit en relation avec 
la figure 3 qui represente la semelle Iorsque le fer est tenu dans une position 
verticale. 

Lorsque Putilisateur desire un jet de vapeur continu, par exemple pour 
defroisser un rideau, il appuie sur le bouton actionnant la pompe a piston 

15 associee a la deuxieme chambre de vaporisation 220. Un volume d'eau de 
Pordre d'1 ml, represente en grise sur la figure 3, arrive alors brutalemetit dans 
la chambre 220 et est porte a ebullition, la vaporisation du volume' d'eau 
s'effectuant sur une duree de Pordre d'une seconde. Cette vapeur produite par 
la deuxfeme chambre 220 s'echappe en direction du circuit de vapeur 223 en 

20 passant par Pajutage 225 qui forme un goulot d'etranglement freinant 

Pechappement de la vapeur, permettant ainsi d'obtenir, en sortie de Pajutage 

* 

225, un flux de vapeur continu sur une duree de Pordre de 4 secondes. 

L'ajutage 225, et plus particulierement le tube cylindrique 225a en saillie vers 
I'interieur de la deuxieme chambre 220, permet egalement d'eviter, par un effet 
25 dynamique, que des gouttelettes d'eau de diametre trop important ne passent 
dans le circuit de vapeur 223. 

Une fois passe Pajutage 225, la vapeur s'achemine ensuite au travers des 
canaux chicanes du circuit de vapeur 223 en suivant un parcours represente 
par des fleches sur la figure 3. Au cours de ce trajet, la vapeur est fortement 
30 echauffee ce qui provoque la vaporisation des eventuelles petites gouttes d'eau 
melangees k la vapeur et ('augmentation du volume de la vapeur, permettant 
ainsi d'obtenir de la vapeur sortant & grande vitesse des trous 104 de la 
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semelle pendant une duree de Pordre de 4 secondes. 

Lorsque Putilisateur souhaite obtenir un jet de vapeur sensiblement continu sur 
une duree plus importante, il peut actionner la pompe jusqu'a quatre fois de 
suite dans un temps rSduit de maniere a remplir d'eau la deuxieme chambre de 
5 vaporisation 220. Cette derniere possibility est offerte grace au grand volume 
de la deuxieme chambre 220, de Pordre de 5 ml, compare au volume de la 
pompe et a la faible pression regnant dans la chambre de vaporisation 220 
apres Pinjection du premier volume d'eau, du fait de la temperature moderee de 
la chambre de vaporisation 220. 

10 Les quatre solicitations successives de la pompe permettent d'obtenir alors 
des jets de vapeur continus en sortie de semelle sur une duree superieure a 
15secondes, le volume d'eau important injecte dans la chambre de 
vaporisation 220 s'evaporant progressivement en etant portee a ebullition. 

Bien entendu, Putilisateur peut encore prolonger la duree du jet de vapeur en 
15 actionnant a intervalles reguliers la pompe a piston. 

Le fer selon ^invention presente egalement Pavantage, lorsqu'il est utilise en 
position horizontale, de conserver un mode de surplus de vapeur proche de 
celui precedemment connus pour les fers comprenant une deuxieme chambre 
de vaporisation de type k vaporisation instantanee. 

20 En effet, lorsque le fer repose horizontalement et qu'un volume d'eau d'1 ml est 
injects dans la chambre de vaporisation 220 par une pression sur la pompe, 
Peau injectee se repand sur la paroi inferieure 221 en recouvrant Pensemble 
des plots en relief 221a conduisant alors a une surface tfechange thermique 
avec la paroi inferieure 221 chaude beaucoup plus importante que lorsque le 

25 fer est tenu verticalement. La vaporisation de Peau dans la chambre de 
vaporisation 220 s'effectue done beaucoup plus rapidement, ce qui permet 
d'obtenir un afflux brutal de vapeur en sortie de la semelle pour defroisser des 
endroits difficiles du tissu repass^. 

Les figures 4 et 5 representent un corps chauffant 2 selon un second mode de 
30 realisation de Pinvention dans lequel Pajutage 225 precedemment d^crit k ete 
supprime et la deuxfeme chambre de vaporisation presente une forme 
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modiftee. Les autres elements du fer restent quant & eux inchanges. Ce corps 
chauffant 2, est tout comme le corps chauffant de la figure 1, associe a une 
semelle 1, et des plaques de fermetures 3 et 4 non representees sur les figures 
4et5. 

5 Conformement a la figure 4, le corps chauffant 2 comporte une deuxieme 
chambre de vaporisation 230, d'un volume de I'ordre de 5 ml, s'etendant 
parallelement k Tune des branches de Element resistif 201 en forme de fer a 
cheval. La deuxieme chambre de vaporisation 230 est delimitee par la 
plaque 4, une paroi inferieure 231 disposee parallelement a la semelle 1 et des 

10 parois laterales 232. La paroi inferieure 231 comporte des plots en relief 231c 
et presente une marche coupant transversalement la chambre de vaporisation 
230 en deux parties 231a et 231b de taille sensiblement egale. La zone avant 
231a de la paroi inferieure 231 est surelevee par rapport a la zone arriere 231b 
de la paroi inferieure 231 lorsque le fer repose horizontalement de sorte que 

15 I'epaisseur de la paroi inferieure 231 est plus importante au niveau de la zone 
avant 231 a qu'au niveau de la zone arriere 231 b. 

La paroi laterale 232 la plus proche de I'element resistif 201 comporte une 
portion 232a d'epaisseur r6duite situee au niveau de la zone arriere 231b de la 

- * 

paroi inferieure 231. Cette portion 232a est separee du reste du 'corps 
20 chauffant 2 par une gorge 235 qui immobilise une lame d'air realisant une 
isolation thermique locale. 

La chambre de vaporisation 230 est reliee au circuit de vapeur 223 par une 
ouverture 224 constitute par un canal traversant la paroi laterale 232 la plus 
proche de I'avant de la semelle 1 . 

25 Le fonctionnement du fer a repasser muni d'un tel corps chauffant 2 va 
maintenant etre d£crit en relation avec la figure 5 qui represente le corps 
chauffant 2 lorsque le fer est tenu verticalement. 

Lorsque Putilisateur actionne la pompe manuelle pour obtenir un jet de vapeur, 
un volume d'eau de Pordre de 1 ml, represente en grise sur la figure 5, s'ecouie 
30 dans la partie basse de la chambre de vaporisation 230. Ueau est alors au 
contact de la zone arriere 231b de la paroi inferieure 231, de la plaque 3 et des 
parois laterales 232. Uepaisseur de la paroi inferieure 231 au niveau de la zone 
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arrfere 231b etant reduite, I'energie thermique stockee dans cette zone de la 
paroi inferieure 231 est faible. Ainsi, seule une partie de I'eau presente dans la 
chambre est vaporisee instantanement lorsque I'eau rentre en contact avec la 
zone arri&re 231b de la paroi inferieure 231 chaude, I'energie necessaire a la 
5 vaporisation du reste de liquide §tant ensuite arnenee progressivement par 
conduction de I'energie diffusee par Felement resistif 201 au travers du corps 
chauffant 2. De plus, Peau contenue dans la partie basse de la chambre de 
vaporisation 230 est au contact de la portion 232a de la paroi laterale 232 qui 
est une paroi relativement froide du fait de son isolement thermique par rapport 

10 au reste du corps chauffant 2. II en resulte une vaporisation progressive de 
I'eau qui est port6e a ebullition dans la chambre de vaporisation 230, 
permettant ainsi d'obtenir une vaporisation du volume d'eau injecte par ia 
pompe sur une duree de l'ordre de 4 secondes. La vapeur est ensuite 
surchauffee dans le circuit de vapeur 223 et un jet de vapeur a grande Vitesse 

15 et obtenu en sortie des trous 104 de la semelle 1, sur une duree de plusieurs 
secondes. 

Bien entendu, tout comme dans le premier mode de realisation, la chambre de 
vaporisation 230 selon le second mode de realisation peut 6galement etre 
remplie d'eau en actionnant successivement la pompe dans un temps reduit, 
20 ce qui permet d'obtenir des jets de vapeurs continus en sortie de la semelle sur 
une duree sup^rieure a 15 secondes. 

Le fer selon ce second mode de realisation presente egalement Pavantage, 
lorsqu'il est utilise dans une position horizontale, de conserver un mode de sur- 
vapeur dans lequel la vapeur est produite brutalement En effet, dans la 

25 position horizontale, I'eau injectee dans la deuxieme chambre de vaporisation 
230 se repand sur I'ensemble des zones avant 231a et arridre 231b de la paroi 
inferieure 231 chaude, en recouvrant les plots en relief 231c de sorte que la 
surface d'echange thermique avec Ia paroi inferieure 231 est beaucoup plus 
importante que lorsque le fer est tenu verticalement. De plus, la paroi inferieure 

30 231 chaude presente une epaisseur importante au niveau de la zone 
avant 231 a qui constitue une reserve d'energie qui est transmise rapidement a 
I'eau presente dans la deuxieme chambre de vaporisation 230. II en resulte une 
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vaporisation de I'eau dans la deuxieme chambre 230 s ! effectuant beaucoup 
plus rapidement lorsque Ie fer est a Fhorizontale, ce qui permet de conserver un 
afflux brutal de vapeur en sortie de la semelle pour defroisser des endroits 
difficiles iorsque Ie fer repose sur sa semelle. 

Bien entendu, I'invention est nullement limitee au mode de realisation decrit et 
illustr6 qui n'a et6 donne qu'a titre d'exemple. Des modifications restent 
possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers elements ou 
par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour autant du domaine 
de protection de Tinvention. 
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REVENDICATIONS 


1) Fer a repasser comportant une semelle (1) et un corps chauffant (2) muni 
d'un element chauffant (201), le corps chauffant (2) comprenant une premiere 
chambre de vaporisation (210) utilisee pour le repassage courant et une 
deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) utilisee pour obtenir un 
surplus de vapeur lorsque le fer est en position horizontale ou un jet de 
vapeur lorsque le fer est en position verticale, ladite deuxieme chambre de 
vaporisation (220 ; 230) etant alimentee en liquide au moyen d'une pompe 
manuelle actionnee par I'utilisateur et etant associee a un circuit de 
vapeur (223) se terminant par un jeu d'orifices de vapeur dans la semelle, 
caracterise en ce que, lorsque le fer est tenu verticalement, la deuxieme 
chambre de vaporisation (220 ; 230) fonctionne comme un geneYateur de 
vapeur de type a ebullition et en ce que, dans cette position verticale du fer, la 
deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) presente une forme adaptee 
pour retenir le liquide injecte par la pompe avant sa vaporisation. 

2) Fer a repasser selon la revendication 2, caracterise en ce que la deuxieme 
chambre de vaporisation (220 ; 230) presente une forme telle que sa surface 
d'echange thermique entre le liquide injecte et ses parois (3, 221 , 222 ; 3, 
231, 232) est plus faible lorsque le fer est en position verticale que lorsque le 
fer est en position horizontale. 

3) Fer a repasser selon Tune quelconque des revendications 1 a 2, caracterise 
en ce que la deuxieme chambre de vaporisation (230) est delimitee par au 
moins une paroi (231) dont la forme et I'epaisseur sont telles que, en 
fonctionnement, I'energie thermique emmagasinee dans la paroi (231) est 
plus importante vers I'avant de la semelle (1) que vers I'arriere de la 
semelle (1). 

4) Fer a repasser selon la revendication 3 , caracterise en ce que I'epaisseur 
de la paroi inferieure (231) de la deuxieme chambre de vaporisation (230) 
est plus importante vers I'avant de la semelle que vers I'arriere de la 


13 


semelle. 

5) Fer a repasser selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterise 
en ce que la deuxieme chambre de vaporisation (230) comporte une paroi 
laterale (232) proche de Pelement chauffant (201) qui est au moins 
localement isolee du corps chauffant (2) par une lame d'air. 

6) Fer a repasser selon Pune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise 
en ce que la deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) est delimitee par 
des parois laferales (222 ; 232) reliees a des parois inferieure (221 ; 231) et 
sup£rieure (3) disposees parallelement a la semelle (1) et en ce que la paroi 
laterale (222 ; 232) la plus proche de Pavant du fer comporte une 
ouverture (224) reliant la deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) au 
circuit de vapeur (223). 

7) Fer a repasser selon la revendication 6, caracterise en ce que ladite oyverture 
(224) comporte une section de passage calibree pour freiner le flux de v vapeur 
sortant de la deuxieme chambre de vaporisation (220). 

8) Fer a repasser selon la revendication 7, caracterise en ce que ladite oUverture 
(224) comporte un element rapports (225) en materiau plastique • ou en 
caoutchouc qui determine ladite section de passage. 

9) Fer a repasser selon la revendication 8, caracterise en ce que ledit Element 
rapports (225) comporte une partie cylindrique (225a) s'etendant vers 
Pinterieur de la chambre de vaporisation (220). 

1 0) Fer & repasser selon Pune quelconque des revendications 1 a 9, caracterise 
en ce que la temperature des parois de la deuxieme chambre de vaporisation 
(220 ; 230) est inferieure a 150°C. 

11) Fer a repasser selon Pune quelconque des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que le volume de la deuxieme chambre de vaporisation 
(220 ; 230) correspond a plusieurs fois le volume de liquide injecte par la 
pompe k chaque sollicitation de Putilisateur. 

12) Fer a repasser selon Pune quelconque des revendications 1 a 11, caracterise 
en ce que la deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) comporte une 
paroi inferieure, dispos6e parallelement a la semelle (1), comportant des 
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elements en saillie (221a ; 231c) augmentant la surface d'echange avec le 
liquide injecte dans ladite chambre (220 ; 230) lorsque le fer repose 
horizontalement sur sa semelle. 

13) Fer a repasser selon Tune quelconque des revendications 1 a 12, caracterise 
en ce que le volume de la deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) est 
de Pordre de 5 ml et le volume de liquide injecte par la pompe k chaque 
sollicitation est de I'ordre de 1 ml. 



2/5 






1INSTITUT 
NATIONAL DS 
LA rROFHlKTR 
IMDUCTRICLIK 


BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriety intellectuelle - Livre VI 


N° 11235*03 


DEPARTEMENT DES BREVETS 

26 bis, rue de Saint P&ersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 


DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° 1 . . / 1 . . 

(A fournir dans le cas ou les demandeurs et 

les inventeurs ne sont pas les memes personnes) 



Cet imprimS est a remplir lisiblernent a 1'encre noire 


OB 113 ©W / 270601 


Vos references pour ce dossier (faculiatij) 

PB/B.0630 

N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 



TITRE DE ^INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

FER A REPASSER AVEC FONCTION DE DEFROISSAGE VERTICAL 


LE(S) DEMANDEUR(S) : 


ROWENTA Werke GmbH 


DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) : 


H Norn 

KOBERT 

Prenoms 

Michael 

Adresse 

Rue 

Bandweidenweg 6 


Code postal et ville 

15 i5 12 i7i0j Kiein-Winternheim (Allemagne) 

Societe d'appartenance (facultaiij) 


0 Norn 

HAHN 

Prenoms 

Matthias 

Adresse 

Rue 

Sachsenhauser Landwehrweg 126 


Code postal et viile 

16 iO i5 i9 i9 1 Frankfurt (Allemagne) 

Societe d'appartenance (facultaiij) 


H Nom 

GOHRE 

Prenoms 

Otto 

Adresse 

Rue 

Bullauer StraBe 37 


Code postal et viile 

16 i4i7 i1 i1 I ERBACH (Allemagne) 

Societe d'appartenance (facultatif) 



S'il y a plus de trois inventeurs, utilisez plusieurs formulaires. Indiquez en haut a drorte le N° de la page suivi du nombre de pages. 


DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 

Ecully.le 4aoQt2003 

Hubert KIEHL (Mandataire) 
( PG 11296) 



La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a rinformatique, aux fichiers et aux liberies s'appllque aux reponses faites a ce formulaire 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'INPI. 


